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Semboller

Genel tehlike ikazi

Elektrik carpma tehlikesi

Kullanim kilavuzunu/uyarilari okuyun!
Kulaklik takin!

Maske kullanin!
Koruyucu gozluk kullanin!
i

Is eldiveni takin!

Sebeke fisini cekin!

Kullanim omrind tamamlamis makineyi
evsel atiklar icine atmayin.
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2 Guvenlik uyarilari

Genel Giivenlik Uyarilari
Uyari! Tim giivenlik uyarilarini ve talimat-
lar1 okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyul-
mamasi durumunda elektrik carpabilir, yan-
gin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.

Guvenlik uyarilari ve talimatlari gelecekte kullan-
mak icin saklayin.

Glvenlik uyarilarinda belirtilen ,Elektrikli alet” te-
rimi, elektrik sebekesi tizerinden (elektrik kablosu
ile) calistirilan ve akili elektrikli aletleri (elektrik
kablosuz) temel alir.

11iS YERiI GUVENLIGI

a. Calisma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Calis-
ma alaninizdaki duzensizlik ve yetersiz aydinlat-
ma Is kazalarina sebep olur.

b. Elektrikli el aletini yangin veya infilak tehlikesi
bulunan yerlerde, yanici sivi, gaz veya tozlarin
yakininda kullanmayin. Elektrikli aletler toz veya
gazlari alevlendirebilecek kivilcimlar olusturur.

c. Elektrikli aletleri kullanirken cocuklari ve diger
kisileri calisma alaninizdan uzak tutun. Dikkati-
nizin dagilmasi halinde elektrikli alet Uzerindeki
kontroluntz kaybolabilir,

d. Elektrikli aleti gozetim altinda tutmadan calis-
tirmayin. Elektrikli aleti ancak, matkap ucu veya
vidalama ucu tamamen durdugunda elinizden bi-
rakin.
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2 ELEKTRIK GUVENLIGi

a. Aletin elektrik kablosu prize uymalidir. Kullani-
lacak fis hic bir sekilde degistirilmemelidir.
Toprakli aletler ile adaptor fisleri kullanmayin.
Uzerinde degisiklik yapilmamis fislerin ve uygun
prizlerin  kullanilmasi elektrik carpma riskini
azaltir.

b. Ornegin borular, kalorifer petekleri, elektrikli
ocak, buzdolabi gibi topraklanmis cihazlara te-
mas etmekten sakinin. Vicudunuz bu gibi top-
raklanmis cihazlara temas ettiginde yuksek
elektrik carpmasi riski bulunur.

c. Aletinizi yagmurdan ve nemli ortamlardan uzak
tutun. Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik
carpma riskini yukseltir.

d. Kabloyu baska amaclarda kullanmayiniz. Aleti
kablodan tutarak tasimayin ve fisi prizden ce-
kerken kablodan tutarak asilmayin. Kabloyu si-
caktan, yagdan, keskin kenarlardan veya
makinenin hareket eden parcalarindan koru-
yun. Hasarli veya dolasmis elektrik kablolar
elektrik carpma riskini yukseltir.

e. Elektrikli alet ile acik alanlarda calisirken, sa-
dece acik alanlarda kullanimina izin verilmis
uzatma kablosu kullanin. Acik alanlarda kullani-
mina izin verilmis uzatma kablosu kullanimi
elektrik carpma riskini azaltir.

f. Elektrikli aletin i1slak mekanlarda kullanilmasi
kacinilmaz ise hata akim salteri kullanim. Hata
akim salterinin kullanilmasi elektrik carpma ris-
kini azaltir.

3 KiSILERIN GUVENLIGI

a. Daima dikkatli olun, calismanizi devamli olarak
kontrol edin. Mantikli calisin. Yorgun, alkol, ilac
veya uyusturucu etkisi altinda oldugunuzda ma-
kinayr kullanmayin. Elektrikli aleti kullanirken
bir anlik dalginliginiz ciddi yaralanmalara sebep
olabilir.

b. Kisisel korunma elemanlari takin ve daima is
gozliigli kullanin. Toz maskesi, kaymayan is
ayakkabisi, kulaklik ve kask gibi kisisel korunma
elemanlari elektrikli aletin tirtine bagli olarak
yaralanma riskini azaltir.

c. Aletin istenmeden calistirilmasindan kacinin.
Fisi prize takmadan dnce salterin “KAPALI” po-
zisyonda olup olmadigini kontrol edin. Fisi prize
takili makinayl, parmaginiz calistirma salterine
basacak sekilde tasimayin veya aleti actk durum-
dayken prize takmayin, is kazalari meydana gele-
bilir.

d. Aleti calistirmadan dnce anahtar ve diger ayar
aletlerini cikarin. Aletin dénen boliminde bagli



bulunabilecek bir takim veya anahtar yaralanma-
lara sebep olabilir.

e. Asiri cesaretli calismayin. Ayakta saglam durun
ve daima dengenizi saglayin. Bu sekilde glvenli
calisarak beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol altinda tutabilirsiniz.

f. Uygun is elbisesi giyin. Bol elbise giymeyin, taki
takmayin. Saclarinizi, giysi ve eldivenleri aletin
hareket eden parcalarindan uzak tutun. Bol el-
bise, taki veya acik saclar aletin hareket eden
parcalarina takilabilir.

g. Toz aspirasyon ve toplama tertibatlarinin mon-
te edilmesi miimkiin oldugunda bu tertibatlarin
monte edilmis olup olmadigini ve dogru kullani-
Up kullanilmadigini kontrol edin. Bu tertibatla-
rin kullanilmasi toz nedeniyle olusacak tehlikeleri
azaltir.

h. Aletleri cok sik kullanmaktan kaynaklanan 0z-
giiveniniz nedeniyle edindiginiz yanlis aliskan-
Uklarin sizi, temel giivenlik uyarilarina riayet
etmemeye yonlendirmesine izin vermeyin. Dik-
katsiz bir calisma birkac salise icinde agir yara-
lanmaya sebep olabilir.

4 ELEKTRIKLi ALETLERIN iTiNALI VE DIKKATLI
KULLANIMI

a. Aletlere asir1 yiiklenmeyin. Calismalariniz icin
uygun olan elektrikli aleti kullanin. Uygun alet
ile daha iyi calisir, ongorulen kapasite dahilinde
daha guvenli calisirsiniz.

b. Salteri arizali olan elektrikli aletleri kullanma-
yin. Acilip kapatilmasi mimkin olmayan elekt-
rikli aletler tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

c. Alet lizerinde ayar calismalari yapmadan, akse-
suar parcalarini degistirmeden veya aleti sak-
lamadan once aletin fisini prizden cikarin.
Boylece aletin istenmeden calistirilmasi onlen-
mis olur.

d. Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin eri-
semeyecegi yerlerde saklayin. Aletin kullanimi
hakkinda bilgisi olmayan veya bu talimatlari
okumamis Kisilerin aleti kullanmalarina izin
vermeyin. Elektrikli aletler, tecrtbeli olmayan ki-
siler tarafindan kullanildiginda tehlikeli olabilir.

e. Aletinizi bakimini itina sekilde yapin. Hareket
eden parcalarin normal calisip calismadigini,
sikismadigini, parcalarin kirik veya aletin calis-
masini miimkiin kilmayacak derecede hasarli
olup olmadigini ve bu parcalarin makine fonksi-
yonunu etkileyip etkilemedigini kontrol edin.
Hasarli parcalarin, aleti kullanmadan once de-
gistirilmesini saglayin. Bircok is kazasi bakimi
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kot yapilmis elektrikli aletlerin kullanilmasin-
dan dolayr meydana gelir.

Kesici takimlarinizi keskin ve temiz tutun. Kes-
kin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan kesici
aletler daha az sikisir ve daha kolay kullanilir.

.Elektrikli aletleri, aletlerin aparatlarini vs.

aciklanan bu talimatlar dogrultusunda ve ozel-
likle bu alet icin belirtilen calisma kurallarina
gore kullanin. Calisma sartlarina ve yapilacak
ise uygun olarak calisin. Elektrikli aletlerin kul-
lanim amaci disinda kullanilmasi tehlikeli du-
rumlarin ortaya cikmasina ve is kazalarina sebep
olur.

.Saplari daima kuru tutun, yag ve gres ile kirlen-

memesine dikkat edin. Elektrikli aletin saplari
kaygan oldugunda alet emniyetli olarak tutula-
maz ve beklenmeyen durumlarda kullanicr alet
Uzerindeki kontrolini kaybeder.

ELEKTRIKLIi ALETLERIN iTINALI VE DIKKATLI

KULLANIMI

a.

d.

Akiileri sadece iiretici firmanin tavsiye ettigi
sarj cihazi ile sarj edin. Belirli bir tip akinun sarj
edilmesi icin tasarlanmis olan sarj cihazi ile farkl
tipte bir akl sarj edildiginde yangin tehlikesi var-
dir.

. Elektrikli aletlerde sadece ongoriilen akiileri

kullanin. Ongériilen akiilerden farkli tipte akii
kullanilmasi yaralanmalara veya yanginlara yol
acabilir.

. Akl kontaktlarinin kisa devre yapmasina yol

acabileceginden kullanilmayan akiileri atac,
demir para, anahtar, civi, civata veya diger kii-
ciik metal parcalardan uzak bir yerde saklayin.
Aku kontaktlarinin kisa devre yapmasi yanmalara
veya yangina sebep olabilir.

Yanlis kullanim sonucunda akiiden sivi disari
akabilir. Bu siviile temas etmekten kacinin. Akii
sivisina tesadiifen temas ettiginizde temas edi-
len bolgeyi suile yikayin. Akii sivisi gozlere kac-
tiginda doktora basvurun. Disari sizan aki sivisi
cildin tahris olmasina veya yanmalara sebep ola-
bilir.

. Akilyii alet icine takmadan once aletin kapali

olup olmadigini kontrol edin. Akllyl alet icine ta-
karken alet acik oldugunda is kazalari meydana
gelebilir.

6 SERVIS

a.

Aletinizin onarim calismalarinin sadece uzman
personel tarafindan orijinal parca kullanilarak
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yapilmasini saglayin. Boylece aletinizin calisma
guvenliginin saglanmasi mimkun olur,

b. Onarim ve bakim calismalarinda sadece orijinal
parca kullanin. Kullanimi ongorilmeyen aksesu-
ar veya yedek parcalarin kullanilmasi elektrik
carpmasina veya yaralanmalara sebep olabilir.

2.2 Makineye ozel giivenlik uyarilari

- Elektrikli alet kendi elektrik kablosuna temas
edebileceginden freze makinesini sadece yali-
timli saplarindan tutun. Makinenin akim gecen
elektrik hatlarina temas etmesi akimin makine-
nin metal parcalarina iletilmesine ve boylece
elektrik carpmasina yol acabilir.

- Is parcasini iskenceler veya baska bir sabitleme
aletleri ile saglam bir altlik iizerine baglayin. s
parcasini sadece elinizle tuttugunuzda veya vu-
cudunuza dayadiginizda is parcasi saglam bir se-
kilde sabitlenmis olmaz ve kontrolinuzi
kaybedebilirsiniz.

- Freze ucunun siki sekilde oturmasina dikkat edin
ve freze ucunun normal donmesini kontrol edin.

- Sikma bilezigi ve baslik somununda herhangi bir
hasar bulunmamalidir.

- Makinede kullanilacak takim ve aparatlar, en
azindan elektrikli alet iizerinde belirtilen devir
degerine dayanacak sekilde tasarlanmis olma-
ldir. Asiri devir degeri ile calistirilan takim ve
aparatlar makinedne disari firlayabilir ve yara-
lanmalara yol acabilir.

- Sadece EN 847-1 standartina uygun aletler kul-
lanilacaktir. Butun Festool freze takimlari bu
standartin kosullarini yerine getirir.

- Elektrikli alet lizerine sadece, Festool firmasi
tarafindan bu alet icin satilan freze takimlari
monte edilecektir. Yiksek derecede yaralanma
tehlikesi oldugundan farkli marka freze takimla-
rinin kullanilmasi yasaktir.

- Korelmis veya hasarli freze takimlari ile calis-
mayin. Korelmis veya hasarli freze takimlari ma-
kine Uzerindeki kontrolinuzi kaybetmenize
neden olur.

- Sadece saft caplari sikma bilezigine uygun olan
freze takimlarini sikin.

- Makineyi sadece calisir durumda is parcasina
karsi yonlendirin.

- Metal cisimler, civi veya civatalarin Uzerinde freze
uygulamasi yapmayin.

- Makineyi elinizden birakmadan dnce elektrikli
aletin tamamen durmasini bekleyin. Matkap
veya vidalama ucu sikisabilir ve boylece makine
tuzerindeki kontroliniz kaybolabilir.

- Ellerinizi freze uygulamasinin yapildigi boliime
ve freze bicaginin yakinina getirmeyin. Diger
elinizle ilave saptan veya motor govdesinden tu-

®0

- Uygun kisisel koruyucu donanimlar kullanin: Ku-
laklik, koruyucu gozlik, toz olusturan calisma-
larda toz maskesi, kaba malzemelerle calisirken
ve alet degisiminde koruyucu eldivenler.

- Calismalar esnasinda zararli/zehirli tozlar olu-
sabilir (6rnegin kursun icerikli boya, bazi ahsap
tiirleri ve metal). Bu tozlara temas etme veya
tozlarin teneffis edilmesi operator ve yakindaki
kisiler icin tehlike olusturabilir. Ulkenizde gecerli
is guvenligi yonetmeliklerini dikkate aliniz.

Sagliginizi korumak icin P2 solunum
maskesi kullanin.
2.3 Emisyon degerleri

EN 60745 normuna gore belirlenmis olan degerler
asagida gosterilmistir:

Ses basinc seviyesi Lpp = 78 dB(A)
Ses glic seviyesi Lwa = 89 dB(A)
Sapma K=3dB

DIKKAT

HN®

Calisma esnasinda olusan giiriiltii (ses)
isitme organina zarar verir
» Kulaklik takin!

Titresim emisyon degeri ay, (lc yonin vektor tutu-
mu) ve tolerans K, EN 60745'e gore tespit edildi:
ap=3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Belirtilen emisyon degerleri (titresim, giirdlt)

Titresim emisyon degeri (3
eksenli)

- makinelerin kiyaslanmasinda kullanilir,

- Bu degerler ayrica kullanim sirasinda titresim ve
gurultd yukind gecici olarak tahmin etmek icin
de uygundur.

- elektrikli el aletinin ana kullanim alanini temsil
eder.

Baska aparatlar ile kullanildiginda veya yeterli ba-
kim yapilmadiginda, baska kullanim alanlarinda
degerler artis gosterir. Makinenin bosta calismasi
veya durma surelerini dikkate alin!



3 Amaca uygun kullanim

Kenar bantlari icin kullanilan freze tezgahli kenar
frezesi, kullanim amacina uygun olarak ahsap,
plastik ve benzer malzemelerin kenarlarini frezele-
mek icin tasarlanmistir.

Testerenin kullanim amacina uygun kullanil-
mamasindan kaynaklanan hasarlardan kul-
lanici sorumludur.

4 Teknik ozellikler

Kenar frezesi MFK 700 EQ

Giic 720 W

Devir (rolanti) ng 10000-26000

dev/dak

Takim yuvasi 8 mm

(opsiyonel : 6 mm, 1/

4")

@ freze bicagi, max. 26 mm/ 1"

Agirlik (elektrik kablosu haric) 1,9 kg

Koruma sinifi [/
5 Makine parcalari

[1-1]1 freze dayanag

[1-2] Rulmanl fren sabitlemesi

[1-3] +Frezeleme derinligi sabitlemesi
[1-7]

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-8]
[1-9]
[1-10]1 Emme parcasi
[1-11] Mil sabitleme

Plug-it baglantisi

Frezeleme derinligi ayari

Sap, frezeleme derinligi sabitlemesi
Devir sayisi regllasyonu
Acma/kapama digmesi

6 Calistirma

INON

Miisaade edilmeyen voltaj veya frekans!
Kaza tehlikesi

» Akim kaynagi frekansi ve sebeke gerilimi tip pla-
kasi tzerindeki bilgilerle ortismelidir.

» Kuzey Amerika'da sadece 120 V/60 Hz gerilimli
Festool makineleri kullanilabilir.

UYARI

Elektrik kablosunu prize takmadan ve priz-
den cikarmadan once makineyi daima kapa-
tin!

MFK 700 EQ

Sebeke baglanti hattinin baglanmasi ve cozilmesi -
bkz. resim [2].

Salter [1-9] acma/kapama digmesidir (I = ACIK, 0
= KAPALLIJ.

7 Ayarlar

INON

Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Makinede yapacaginiz tim calismalardan once
daima sebeke fisini prizden cekin!

UYARI

7.1 Elektronik sistem

Makine, asagidaki ozelliklere sahip bir tam dalga
elektronigine sahiptir:

Diisiik devirli baslangic
Elektronik ayarli disik devirli baslangic, makine-
nin basta sarsintisiz calismasini saglar.

Devir degeri regiilasyonu

Devir degeri ayar digmesi [1-8lile, kademesiz ola-
rak 10000 ve 26000dev/dak arasinda ayarlanabilir. Bu se-
kilde kesim hizini ilgili yizeye en iyi sekilde uyarla-
yabilirsiniz.

Sabit devir sayisi

Motor devir ayari elektronik sistem ile sabit tutulur.

Bu sekilde yiklenme durumunda da kesim hizinin
ayni kalmasi saglanir.

Sicaklik sigortasi

Motoru asiri isinmaya karsi korumak icin (motorun
yanmasil) elektronik sicaklik denetimi takilidir. Kri-
tik bir motor sicakligina ulasmadan once sigorta
elektronigi motoru kapatir. Yakl. 3-5 dakikalik bir
soguma suresinden sonra makine tekrar calismaya
hazirdir ve tam yiiklenilebilir. Makine calisirken (ro-
lanti) soguma siiresi 6nemli derecede azalmakta-
dir.

7.2 Freze tezgahinin degistirilmesi

Kenar bantlari icin kullanilan freze tezgahi biyuk
temas yuzeyi sayesinde disari tasan kenar bantlari-
ni frezelemek icin optimal cozimdur.

» Freze tezgahini makinenin baglanti yuvasi sap-
lamasinin tizerine kaydirin [3].

» Gerektiginde rulmanli freni [3-2] cikarin.
» Freze tezgahi sabitlemesini [3-1] sikin.
» Gerektiginde rulmanli freni [3-2] takin.

Demontak takma isleminin tersi yoninde gercekle-
Sir.
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7.3 Alet degisimi
Kizgin ve keskin alet
Yaralanma tehlikesi

» Korelmis veya arizali takim kullanmayin!
» is eldiveni takin.

DIKKAT

Freze takimini degistirmeden once freze tezgahini

cikarin - bakiniz Bolum 7.2.

Takimi cikarma

» Mil sabitlemesine [4-1] basin.

» Baslik somununu [4-2] anahtar (19'luk] ile, ta-
kimi cikarmak mumkin oluncaya kadar gevse-
tin.

» Mil sabitlemesini [4-1] birakin.

Takimi takma

» Freze takimini [4-3] mimkiin oldugu kadar, en
azindan freze saftindaki \/ isaretlemeye ka-
dar acik olan sabitleme deligine yerlestirin.

» Mil sabitlemesine [4-1] basin.

» Baslik somununu [4-2] anahtar (19'luk] ile si-
kin.

» Mil sabitlemesini [4-1] birakin.

7.4 Sikma pensesini degistirme

Alet ile birlikte gonderilen sikma pensesi ile sadece

uygun takimlar kullanilacaktir. 8 mm, 6 mm ve 1/4”

(6,35 mm) odlcistindeki sikma penseleri kullanila-

bilir.

» Mil sabitlemesine [5-1] basin.

» Baslik somununu [5-2] tamamen sokiin.

» Mil sabitlemesini [5-1] birakin.

» Baslik somununu sikma pensesi [5-3] ile birlik-
te milicinden cikarin. Kesinlikle baslik somunu
ve sikma pensesini birbirinden ayirmayin! Bu
ikili bir butinddr.

» Baska bir sikma pensesini baslik somunu ile
mil icine yerlestirin.

» Baslik somununu hafifce dondurin. Pense icine
freze bicagil takili olmadigi siirece baslik so-
mununu sikmayin!

7.5 Frezeleme derinligini ayarlama

» Frezeleme derinligi sabitlemesini [1-3] + [1-6]
acin.

» Frezeleme derinligi ayarinda istenilen frezele-
me derinligini [1-7] ayarlayin.

» Frezeleme derinligi sabitlemesini [1-3] + [1-6]
sikin.

7.6 Emme diizenegi

AN

Toz nedeniyle saglik tehdidi

» Kesinlikle toz emme sistemini devreye almadan
calismayin.
» Ulusal yonetmelikleri dikkate alin.

UYARI

Emme parcalarina [1-10] 27 mm'lik emme hortu-
mu capina sahip bir Festool emme araci baglanabi-
Lir.

8 Makine ile calisma
Calisma esnasinda baslangic boliminde

& aciklanan guvenlik uyarilarini ve asagidaki
kurallari dikkate aliniz:

- Is parcasini daima, isleme sirasinda hareket ede-
meyecek sekilde sabitleyin.

- Makineyi guvenli yonlendirmek icin iki elinizle
disli kutusu govdesinden veya ilave saptan tu-
tun[1-6].

~ Ilerletme hizini freze takimi capina ve islenen
malzemeye gore ayarlayin. Sabit ilerletme hizi ile
calisin

8.1 Kilavuz eleman tiirleri

Kilavuz rulman ile frezeleme[6]

Kilavuz rulmanli freze takimlari ile yapilan frezele-
me islemlerinde rulmanli fren kenar frezesi icine
takilmis olmalidir. Kenar frezesi, kilavuz rulmanli
freze takimi fren ve kenar bandi arasinda hareket
edecek sekilde ilerletilir.

Fren yuksekligini kilavuz rulman yuksekligi-
ne uyarlayin - 2 kademe [6A].
Diiz freze takimi ile frezeleme [7]

Diz freze takimi ile yapilan frezeleme islemlerinde
rulmanli fren kullanilmaz. Kenar frezesini, freze
tezgahi dayanagi kenar bandina dayanacak sekilde
ilerletin - bu yontem egik kenarlarda da mimkiin-
dur.

9 Bakim ve temizleme
Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Tum periyodik bakim ve bakim calismalarindan
once daima elektrik fisini prizden cekin!

» Motor govdesinin acilmasini gerektiren tim ba-
kim ve onarim calismalari sadece yetkili bir
musteri hizmetleri servisi tarafindan gercekles-
tirilmelidir.

UYARI



Cihaz kendiliginden kapanabilen ozel komiurlerle
donatilmistir. Bunlar eskimisse otomatik olarak
elektrik kesintisi gerceklesir ve cihaz durur.

Miisteri Hizmetleri ve onarim servisi
sadece uUretici firma veya yetkili servis-
ler tarafindan saglanir: En yakin adres

I(;In baklan:
www.festool.com/service

Sadece orijinal Festool yedek parcalari
kullanilmalidir.Siparis No. asagidaki
adreste:

www.festool.com/service

Asagida aciklanan bilgileri dikkate alin:

» Hava sirkiilasyonunu saglamak icin govdedeki
sogutma havasi deliklerini daima acik ve temiz
tutun.

10 Aksesuar

Akseuar ve takimlarin siparis numaralari Festool
katalogunda veya ,www.festool.com” internet say-
fasinda bulunur.

1" Cevre

Kullanim omrini tamamlamis makineyi evsel atik-
lar icine atmayin! Kullanilmayan makine, aksesuar
ve ambalaj malzemelerini cevreye uyumlu bir geri
kazanim merkezine iade edin. Gecerli olan ulusal
yonetmelikleri dikkate aliniz.

MFK 700 EQ

Sadece AB iilkeleri icin gecerlidir: Kullanilmis
Elektrikli ve Elektronik Cihazlar ile ilgili Avrupa Bir-
ligi Direktifi ve ilgili ulusal yasalarin uygulanmasi
uyarinca, kullanim omrind tamamlamis elektrikli
aletler ayri olarak toplanacak ve cevreye uygun geri
donusim sistemine teslim edilecektir.

REACh yonetmeligi hakkinda bilgiler:
www.festool.com/reach

12 AT uygunluk deklarasyonu

Makine Seri No
500299

Kenar frezesi

MFK 700 EQ
CE isaretlemesi yili: 2007

Butun sorumluluklari firmamiza ait olmak kaydiyla
bu Urtinin asagida aciklanan ilgili direktiflerin yo-
netmeliklerini, norm ve norm dokidmanlarinin ko-
sullarini karsiladigini taahhut ederiz:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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